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Intelligente Intralogistik dank

ie Frage, warum am Ende der
D Schicht immer wieder zu weni-

ge Halbzeuge fiir die kommende
Schicht an der Maschine bereitstehen,
zeigt: Selbst die hoch effiziente Intralogis-
tik eines modernen Produktionsbetriebs
bietet immer noch Raum fiir Verbesse-
rungen. Echtzeitdaten sind der Schliissel
dafiir. Ihre konsequente Nutzung liber die
komplette Fertigungskette hinweg hilft,
Materialengpésse zu vermeiden und auf
kritische Ereignisse in der Produktion un-
mittelbar zu reagieren. Sie spiegeln den
realen Stand der Fertigung wider und
geben Auskunft iiber Abweichungen von
den Produktionsplénen.

Mehr noch: Maschinen bestellen kiinf-
tig auf ihrer Basis den bendtigten Nach-
schub an Rohmaterialien. Autonome
Flurforderzeuge oder Forderbandsyste-
me liefern sie dann an die Montagelinie
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MATERIALFLUSS Fur mehr Produktivitat in der
Fertigung wird die Steuerung auf Basis von Echtzeit-
daten unverzichtbar. Selbst eine bereits effiziente

Intralogistik kann so noch weiter optimiert werden.

oder Bearbeitungsstation nach dem
Pull-Prinzip. Die Teile werden dabei
gemaf dem tatsichlichen Bedarf
transportiert und verarbeitet. So
lassen sich innerbetriebliche Trans-
porte und Lagerkapazititen reduzieren.
Voraussetzung dafiir: Lager und Produk-
tion sind {iber das ERP-System (Enterprise
Resource Planning) eng miteinander ver-
kniipft. Letzteres synchronisiert alle Pro-
duktionszellen, Zwischenspeicher und
Materialfliisse in Echtzeit. Dabei gleicht
es Schwankungen automatisch aus und
liefert Entscheidungshilfen dort, wo ma-
nuelle Eingriffe nétig sind.

Effizient dank Echtzeitdaten

Selbstin einer bereits effizienten Intra-
logistik hat der Einsatz von Echtzeitdaten
eine hohe Bedeutung. Ihr Wert liegt in ers-

Echtzeitdaten

Echtzeitdaten

konnen die
Intralogistik

deutlich effizien-
ter machen.

terLiniein
der Geschwindig-
keit, mit der Riickmeldungen
aus und an die Produktion gehen. Der Auf-
wand, den ein Werker heute noch betrei-
ben muss, um den Standort eines Teile-
trigers auf dem Weg zur Produktionszelle
manuell zu erfassen, ist hoch. Kiinftig lie-
fern ihm automatische Tracking-Systeme,
die im Hintergrund die Bewegungen aller
Stapler und Flurférderfahrzeuge erfas-
sen, die passenden Informationen - etwa
wann der bendtigte Kanban-Behalter an
der Maschine ankommt.

Gleiches gilt fiir Anderungen im Pro-
duktionsablauf, Werden beispielsweise
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nach einem Maschinenausfall
Materialien an einer anderen
Stelle in der Fertigung benétigt,
kommt es bislang zu Verzégerun-
gen in der Verteilung, sofern der
Umlagerungsauftrag nicht recht-
zeitig zuriickgemeldet wurde.
Echtzeitdaten schlieffen diese
Liicke: Sensoren erfassen Prob-
leme mit einer Produktionszelle;
das ERP-System fiihrt eine Plan-
anpassung durch und gibt zum
Beispiel dem Staplerleitsystem verzége-
rungsfrei die Anweisung, die Teile an den
neuen Fertigungsplatz zu transportieren.

Schnell ein- und ausgelagert

In gleicher Weise werden Echtzeit-
daten kiinftig auch die Ein- und Ausla-
gerung im Materiallager beschleunigen.
Sensoren an den Produktionszellen oder
Kameras nehmen aktuelle Materialmen-
gen und den Fortschritt wahr. Die Riick-
meldung von Mengen erfolgt permanent
und das ERP weif3 jederzeit, ob bestimm-
te Schwellwerte unterschritten werden
oder Bedarfe zum Beispiel aufgrund von
Ausschuss oder neuen kurzfristigen Auf-

tragen nicht gedeckt werden.
Denn aus den Echtzeitdaten
der Produktion und der Lager-
verwaltung ermittelt es die ak-
tuellen Bedarfe. Die bendtigten
Mengen werden bereit-
gestellt und je
nach Bedarf
neue Bestell-
und Produk-
tionsauftrige er-
zeugt. Das heifst: Je
automatisierter ein Pro-
zess gestaltet wird, umso
mehr muss auch die
Rickmeldung
automatisiert
erfolgen.

Genau dann trégt die verzdogerungs-
freie Verarbeitung von Daten dazu bei,
die Produktivitdt des Unternehmens zu
steigern. Zusammengefasst: Durch die
enge Verzahnung der Lagerverwaltung,
Transportkette und Produktion tiber das
ERP-System in Echtzeit gehen Riickmel-
dungen nicht mehr ldnger im Produk-
tionsablauf verloren oder werden verzo-
gert verarbeitet.

Welchen Nutzen ein solches Vorge-
hen fiir den Fertigungsbetrieb darstellt,
lasst sich deutlich am Beispiel der Firma
Jacob GmbH aus der Nidhe von Stuttgart
darstellen. Der Hersteller von Kabel-
verschraubungen fiir den Maschinen-
bau und die Energiewirtschaft hat 2010
seine Montage und das Lager am Haupt-
sitz des Unternehmens vereint. Ein un-
terirdischer Tunnel verbindet seitdem
die Produktion mit der Lagerlogistik im
Nachbargebédude. Parallel dazu hat der
Hersteller seine Lagerlésung der MFI AG
in ,Proalpha ERP* als bestandsfiihrendem
System integriert.

Heute werden die gefertigten Teile aus
der Produktion innerhalb von acht Mi-
nuten {iber ein Férderband in das Klein-
teilelager transportiert. Dort werden sie
automatisch im ERP als Lagerbestand ver-
bucht. Frither mussten die Teile manuell
eingebucht werden, da es keine Synchro-
nisation zwischen Fertigung und Lager
gab und die Transporte manuell stattfan-
den. Durchlaufzeiten von einem bis zwei
Tagen waren seinerzeit normal.

Der Einsatz von Echtzeitdaten in der
Intralogistik besitzt allerdings noch einen
anderen positiven Nebeneffekt: Die ein-
gehenden Informationen tber die Be-
wegungen der Transportfahrzeuge, Gber

Bestédnde und Bestandsdnderungen an
den Lagerplatzen verbessern ihrerseits
wiederum die Produktionsplanung. Sie

geben Auskunft dariiber, wie hoch der Ma-
terialdurchlauf fiir welches Teil ist oder
an welchem Ort die schnellsten Schnell-
laufer lagern sollten. Auf dieser Daten-

Wenn eine Maschine in der Pro-
duktion ausfillt und diese Infor-
mation in Echtzeit im Teilelager
ankommt, kdnnen die Lageristen
reagieren und die Teilestrome
rechtzeitig umlenken.

basis lassen sich dann die Struktur
des Materiallagers verbessern oder
die Fahrwege der Stapler optimie-
ren. Selbst wenn diese Mafsnah-
men die Aus- und Einlagerung nur
um Sekunden verkiirzen, summiert
sich dies Uber die Produktionsdau-
er hinweg, Kiirzere Strecken der Férder-
fahrzeuge sind dabei gleichbedeutend mit
geringerem Verschleiff und einem niedri-
geren Energieverbrauch.

Der Nutzen von Echtzeitdaten ldsst
sich allerdings nicht nur im Zusammen-
spiel von Fertigung und Lagerlogistik auf-
zeigen. Mit Technologien wie RFID kann
ein Tracking ber die Grenzen der inner-
betrieblichen Logistik hinaus erfolgen.
Werden Mehrwegpackmittel verwendet,
amortisieren sich die Anschaffungskosten
oftschnell. So kénnen eigene Produkte be-
ziehungsweise Packmittel liber die gesam-
te Logistikkette erfasst werden, was eine
nahtlose Riickverfolgbarkeit mit geringem
administrativen Aufwand ermoglicht.
Uber Packvorgénge ist im ERP-System die
Zuordnung der Teile zu ihrer Tracking-ID
hinterlegt und iber Zeitstempel sind die
Liege- und Transportzeiten bekannt.

Transparente Lieferkette

Somit wird die Logistikkette transpa-
rent und die Bestandsfithrung kann in
Echtzeit iiber das eigene Unternehmen
hinaus erweitert werden. Damit wird zum
Beispiel auch das Monitoring von Fremd-
bestdnden, von Bestdnden der Kunden
sowie der ausgelagerten Fertigung ver-
einfacht.

Die Intralogistik gehdrt heute schon zu
den effizientesten Bereichen eines mo-
dernen Produktionsbetriebs. Uber Echt-
zeitdaten lassen sich allerdings auch die
Prozesse der Lagerlogistik noch weiter
optimieren. Voraussetzung ist die enge
Integration aus Produktionssteuerungs-,
Lagermanagement- und ERP-System. Als
Riickgrat der vernetzten Produktion steu-
ert es verzdgerungsfrei alle Materialfliisse
im Unternehmen und beschleunigt das
Zusammenspiel aus Lager, Produktion
und der gesamten Logistik. 1d
Autor: Robert Roggensack, Product Manager,

Proalpha Business Solutions GmbH, Weiler-
bach.
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